Der Blick auf die Ehene

Laseroptische Ehenheitsmessung
von Flanschen

Die Entscheidung tiber die Verwendbarkeit von Flanschdichtflachen
innerhalb von 15 Minuten auf der Basis eines sensorgestlitzten
Lasermel3systems

Koéthener Spezialdichtungen GmbH
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Laseroptische Ebenheitsmessung

Ebenheitsmessungen von Flanschen dienen zum Nachweis,
dal} die Ebenheitsanforderungen an die Dichtflache erfillt
werden oder als Entscheidungsgrundlage fir die Uberarbeitung.
Konventionell nehmen solche Arbeiten 5-6 Stunden in Anspruch.
Der Anspruch an die laseroptische Ebenheitsmessung ist die
Reduzierung der Melzeit auf ca. 30 Minuten einschlief3lich
einer computergestitzten Datenaufnahme und -ausgabe.

Beschreibung des Mel3verfahrens

Das MelRverfahren basiert auf der Wechselwirkung eines Laserimpulsgebers mit einem Reflektor.
Dabei wird der Impulsgeber auf dem zu messenden Flansch justiert und der Reflektor nacheinander
auf eine beliebige Anzahl MeRRpunkte aufgesetzt. : e g

Jeder MefRpunkt wird als Héhendifferenz zu
einem Nullpunkt im Impulsgeber dargestellt.
Es erfolgt automatisch eine Vernetzung der
MeRpunkte, die Uber die computergesteuerte
Auswertung zu einer Flache generiert werden.
Je groRer die Anzahl der Mef3punkte ist, desto
genauer sind die Aussagen zur Ebenheit der
Flache.
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Als Richtwert fUr die Anzahl der MeRpunkte sollte die 4-fache Anzahl der Schraubenlécher angesetzt
werden. So kann sicher gestellt werden, daf’ die Bereiche der Schraubenlécher und auch dazwischen
durch eine ausreichende Anzahl MeRBpunkte beschrieben werden.



Aufwand

Die laseroptische Ebenheitsmessung kann generell durch eine einzelne Person durchgeflihrt
werden. Zu Beginn ist die zu messende Ebene von allen anhaftenden Schmutzpartikeln und
Dichtungsresten zu befreien und anschlieRend griindlich zu reinigen. Danach wird der
Laserimpulsgeber aufgesetzt und justiert. AnschlieBend wird der Reflektor nacheinander auf
die vorgesehenen MeRpunkte aufgesetzt. Die Ubertragung des letzten MeRwerts vom
Laserimpulsgeber an den Computer beendet den MeRvorgang.

Auswertung der Mel3werte

Die Auswertung der Mef3werte erfolgt auf dem Bildschirm Gber die Darstellung der generierten
Flache. Dabei werden Ebenheitsabweichungen farblich hervorgehoben. Uber eine MeRwerttabelle
erfolgt die Zuordnung der Ebenheitsabweichung zu den Mef3punkten.

Machne bed - LEVALIGN® EDITOR 1.0

Dom Besbeten dnich Estms 2

DeEReE 0 =0« BB oo MR

T ———————

g._i_!q o007 8002 0001 0011 0018 0025 0031 0040 DM
..&+-....@@@¢r‘
9011 000 0002 D01 00N 0025 BOM DI 0051
@ @ © + 0 @ @ @ @ @ @
0007 D008 0,005 0001 0013 0019 0030 B0 0046 0,057
® © @ + 0 @ & @ @ @ @O
02 0002 000 0005 0016 0024 003 000 0046 005
® 0 & + ® @ @ @ @ ® @
9,004 | 0026 003 0037 0043 0051
- =+ + D e ® @ e
= | 026 003 0EE 004 0051
% ® @ @ @

084 0451

Vorteile der laseroptischen
Ebenheitsmessung

- geringer Aufwand bei MeRvorbereitung und -durchfihrung

- kurze MeRzeiten

- hohe MeRgenauigkeit

- geringer Personalaufwand

- computererstelles MeRprotokoll

- flexible Anzahl der MeRpunkte (noch wahrend der Messung veranderbar)



Panzer- u. Gleitringdichtungen

Befederte Dichtsysteme
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Pumpen- u. Armaturenservice
Verschraubungsservice
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CNC-Bearbeitung
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